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Die Erfindung betrirTt vor allcm cin rasches, 
wirksamcs und billiges Vcrfahrcn zur Vcr- 
bindung rohrforrniger Srucke, odcr Teile rohr- 
formiger Srucke, die teilweise axial incinandcr 
5 cindringen. 

Zur Hcrstcllung solcher Vcrbindungcn wurden 
bishcr Befestigungs- odcr Einsteckelementc wic 
Bolzen, Muffcn, Schrauben, Kehiungen und/odcr 
andcrc ahnlich wirkende Elemente verwendct. 
io Odcr cs wurdc cine Druckkraft cinwirken gc- 
lassen, durch welchc die miteinandcr in Be- 
running stehehden Flachen fest aneinander- 
geprefit werden, wobci dieses Mittel im Zu- 
sammenwirken mit dem PreBsitz dcr incinander- 
is passenden Srucke odcr den Dc forma tionen des 
cincn dcr beiden Rohrc odcr robrforrnigen 
Elcmcntc verwendct worden ist. 

Das Vcrfahrcn gemafi der Erfindung bewirkt 
die Vcrbindung und definitive Vercinigung rohr- 
20 formiger Elcmcnte durch die besonderc Art dcr 
Anwcndung eines bereits, abcr nur fur die Ver- 
starkung von Rohrstuckcn vcrwendeten Vcr- 
fahrens. Es ist wohlbckannt, daB es moglich ist, 
den Widerstand eines Rohres insbesondere gcgen 
25 Platzen dadurch zu erhohen, dafl man cs vorhcr 
eicer inncrcn Beanspruchung untetwirtt, so dafi 
die Innenzonc eine bleibende, die auficrc hin- 
gegen nur cine elastischc Formandcrung erfahrt. 
Daraus crgibt sich, dafl cincrseits das Gcfuge 
» der Innenzonc durch cine groBcrc molckularc 
Durchdringung des Matcriales vcrstarkt wird 
und daB andcrseics dieselbe verstarkre Zone 
automatisch zusamnicngcprcSt wird infoige der 
Tarsache, daB die Aufienzone sich zufolge ihrcr 
35 ciastischen Formandcrung untcr dauemder 
Spannung befindct. Dieses Vcrfahrcn soli abcr nur 
cine Steigerung dcr Fcstigkeit bci aus eincm 
einzigen Stuck bestehenden, d. h. in cincm 
einzigen Stuck ausgefuhrten Rohrcn hervor- 
« rufen. 

Das den Gcgcnstand der Erfindung bildende 
Verfahren benutzt dieses Mittel dcr Autofrcttage 
nicht zur Erhohung dcr Fcstigkeit sondcrn zur 
Herbeifuhrung und Sicherung ciner kraftigen 
45 Vcrbindung zwischen zwei tciiweise axial in* 
einandergesteckten rohxformigen Elcmcntcn. 
Dieses Vcrfahrcn besteht also darin, das cine der 
zu verbindenden Elcmcntc tciiweise in das andcrc 
cinzustecken und bcidc durch cin gccignctcs 



Mittel cincm inncrcn Druck auszusetzen, der so 
derart und in solchen Grenzen angewendet wird, 
daB das auflere Rohrstuck nur eine elastischc 
Formandcrung crleidet. Durch dieses Mittel 
wird nicht* cine cvcntucll cintrctcndc Ver- 
festigung des cincn oder andcrcn Rohrstuckes 55 
wic bci dcr ublichen Autofrcttage, sondcrn nur 
die Enrfaltung ciner betrachtlichcn dauernden 
ciastischen Spannung zwischen den beiden in- 
einandcrlicgcndcn Rohrcnden, die sogar auf cine 
molckularc Durchdringung der sich beruhrenden w 
Flachcn hinziclt. Man erreicht so, daB die beiden 
Rohrelemente fest miteinandcr vercinigt werden. 
Da die zwischen den sich beruhrenden Flachcn 
bestehende Spannung direkt proportional ist dem 
im Inncrcn dcr hohlcn Elcmcntc angewendet cn 65 
Druck, kann man das Endresultat mit groBer 
Genauigkeit regeln und einrichten. Der in die 
Rohrc eingefuhrte Druck kann durch Anwcndung 
mcchanischcr, elektrischer, pneumatischer, hy- 
dra ulischcr und sons tiger Mittel odcr ciner to 
Kombination dieser Mittel erzeugt werden. Die 
StQcke, die so vcrbunden werden, konncn belicbig 
beschaffen sein, sie miisscn nur mindestens cincn 
hohlcn Tcil besitzen, urn sich unter tcilweiser 
Obcrdeckung incinandcrstecken zu lasscn, wobci 75 
sie so genau als moglich incinandcrpasscn sollcn. 
Die allgcmcinstc Anwcndung wird sich nichts- 
destoweniger auf rohrfQrmigc oder tcilwcise 
rohrf ormige Srucke aus Staid, Aluminium, oder 
leichtcn Lcgierungen crstrcckcn. Die Anwcndung so 
des Verfahrens wird besonders bedeutungsvoU 
im Fallc von schwer schwciBbaren Stucken, 
sei es infoige der Natur der Materialxen oder 
infoige dcr Komplizierthcit der auszufuhrenden 
Stucke oder Gegenstande. es 

Urn das crfindungsgcmaBc Verfahren zu er- 
lautcrn, insbesondere bci klarer Abgrcnzung 
gegeniiber dem Verfahren der Autofrcttage, 
sei es im Folgcndcn an Hand ciner Rcihe, in den 
Zeichnungcn schematisch dargcstclker Aus- 90 
fuhmngen crlautcrt 

Fig. 1 zeigt cincn Qucrschnin durch zwei 
rohrformige Elcmcntc 1 und 2, die tcilwcise 
incinandcrstecken und die in der cincn Halite 
vor dcr Anwcndung des Verfahrens und in der 95 
andcrcn Hal ft c nach dessen Anwcndung dargc- 
stcllt sind. Die Beschaffcnhcit der Rohrelemente I 
und 2 ist derart, daB ihre aneinanderstoBenden 
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Rahmcns erfolgt durch die Schwcrc odcr untcr 
leichtem Druck. Wcnn dcr Rahmcn gcfiiUt und 
untcr Druck gesctzt ist, mufl nur noch jene 
Flussigkcitsmengc zugef iihrt werden, die von dcr 
* Vcrgroflerung des Vo/umens an den Verbindungs- 

stcllcn des Rahmcns hcrruhrt, abcr nur cincn 
Bruchtcii von Kubikzcntimctem bctragt. Dcr 
zur Durchfuhrung dcr Autofrcttagc erfordcrliche 
Druck kann ctwa 2000 kg (cm 1 betragen. Es wird 
10 also notig scin, ein widen Lands fahiges Gcrat 
hcrzustcllcn, umsomehr als die Arbcir a us Griinden 
dcr Ersparnis sehr rasch durchgefuhrt werden 
mufi. 

Die Erfindung crstreckt sich nicht nur auf 
is Rahmcn von Fahrradcrn, sondern auch auf alic 
andcren, durch Autofrettage crzeugten Rohr- 
zusammensetzungen beliebiger Abmessung und 
Ausbildung bei vcrschiedcnstcn Qucrschnitts- 
formcn der Rohre. 
20 Das Verfahrcn gemafl der Erfindung ist selbst- 
versiandlich an wend bar ohnc Rucks icht auf die 
Form und Bestimmung der Werkstucke und 
auch ohne Rucksicht auf die Form und die 
Anzahl der ortlichen Deformationen des cinen 
25 and/ odcr des andcren Rohrcs oder der aneinander- 
zuschlieflcndcn rohrfonnigen Elemcnte. 

PATENTANSPRttCHE: 

1. Verfahrcn zur Verbindung rohrformiger 
Stuckc, dadurch gekennzeichnet, dafi die zu ver- 
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bindenden Rohrelerneme (I, 2) teUwcisc axial 
ineinandergeschoben und die so vereinigten *> 
hohlcn Element c in eincn widerstandsfahigen 
zwciteiiigen Formblock (3) gelegt werden, dcr 
an den Vcrbindungssteilen der Rohrelemente 
um dicse fretc Raume (4) belafit, die es den 
korrespondicrenden Teilen der Rohrelemente 3$ 
gestatten* sich in begrenztem AusmaG zu defor- 
mieren, wonach in die hohJen Elemcnte cine 
Flussigkett eingefuhrt wird, die bei dcr Aus- 
trcibung der cingeschlossencn Luit mitwirkt und 
untcr hohen Druck gesctzt wird, dcr dem inneren «o 
Rohrlemcnt ( 1) cine blcibende und dan auflercn 
Rohrelemcnt (2) cine elastische Deformation 
erteilt, worauf schlieBlich der genannte Innen- 
druck durch Auslecren dcr Flussigkeit aufgehoben 
wird. *" 45 

2. Rohrverbindung, hergcstcllt nach dem Ver- 
fahrcn gemafi Anspruch 1, dadurch gckenn- 
zeichnet, dafi zwischen die mit leichter Reibung 
ineinandergeschobenen Enden der Rohre cin 
plastischcr odcr elastischcr Dichtungstcil so 
(Nippcl 16) eingefugt ist. 

3. Rohrverbindungen nach den Anspriichcn 
1 und 2, dadurch gckcnnzcichnct, dafi die in die 
Bohrung der Anschluflstucke (8—13 und 15) 
eingefugten plastischen oder elasrischen 55 
Dichtungstcile (Nippcl 16) mit einer Schulter 
bzw. eincm Ringwulst (17) verschen sind, 
an welche der Rand des eingesteckten Rohrcs 
stoBL 



